87.Jahrgang 1924]

Als dritten und wesentlichsten Bestandteil der Wirtschaftslehre
fir Chemiker nenne ich die chemisch-technische Stoff-
kunde. Ileute, wo es so unendlich schwer ist, voraussichtlichen Be-
darf und bereits vorhandenes Angebot chemischer Erzeugnisse gegen-
einander abzuwégen, ist es dringend notwendig, einen Uberblick
iiber die Rohstoffe, Zwischenprodukte und Fertigfabrikate zu er-
halten. Wenn schon Industrie und Handel von dieser Notwendigkeit
iiberzeugt sind, wieviel mehr miifite sie der Wissenschaft selbst am
Ilerzen liegen. Soll der angehende Chemiker sich die Kenntnis
technisch-dkonomischer Eignung chemischer Rohstofte usw. erst in
jahrelanger Praxis und dann nur in kleinem Ausschnitt aneignen?
Dieser Standpunkt ist heute nicht mehr vertretbar. Gewif3 soll der
Universitiitsunterricht nicht die Aufgabe eines Sammellexikons er-
fillen. Die erforderlichen Spezialkenntnisse wird der Chemiker zum
grofen Teil erst im Fabrikbetriebe selbst erwerben miissen. Das
wird wohl immer so bleiben. Doch miifite der Boden fiir die ersten
Berufsjahre ganz anders als bisher gecbnet werden. Einfiihrung und
Cberblick iiber die Stoffkunde sind fiir den angehenden Praktiker
von zwingender Notwendigkeit. Gerade weil die Fabrikationsvor-
ginge immer vielgestaltiger und undurchsichtiger werden, ist der
Blick {iir das Wesentliche zu schirfen. Wie soll aber die Kenntnis
der in der Praxis gebriduchlichen Stoffe an den Universititen und
Hochschulen vermittelt werden? Zweifellos wird das Anschauungs-
material, das bisher vorwiegend den Fabrikationsvorgang zur Dar-
stellung brachte, so ergdnzt werden kénnen, wie es z. B. Ost mit
der Ubersichtstafel zu Beginn seines Lehrbuches gezeigt hat. Solche
graphische Skizzen von Rohstoft, Zwischenprodukt und Fertigfabrikat
werden wohl fiir eine ganze Reihe Gebiete der angewandten Chemie
ohne grofiere Schwierigkeiten zu beschaften sein. Zu diesem Uber-
blick iiber die technische Bedeutung tritt aber die Frage wirtschaft-
licher Anwendbarkeit der zahllosen Naturprodukte. Hier sind einige
Schwierigkeiten zu iiberwinden, teils didaktischer, teils anderer Art.
Zum Teil sind sie auf Vorurteile gegen das Gebiet der Warenkunde
zuriickzufilhren. Das, was in landbiichern, Chemikalienkalendern,
Kommentaren der Warenkunde bisher zur Verdffentlichung gelangte,
hat nicht immer den Anspruch auf wissenschaftlichen Wert. Aber
der unerwiinschten Halbbildung, die lediglich aus der Benutzung
lickenhatter und nicht fehlerfreier Wareniibersichten herriihrt, konnte
gesteuert werden. Wer weil, welcher Schaden oft aus der fehlen-
den Ergéinzung zwischen Chemiker und Kaufmann erwiichst, muf}
schon rein aus 6konomischen Griinden eine wissenschaftlich verticfte
Stofflehre fordern. Es gilt aber noch mehr! Der Chemiker soll
von Anbeginn dazu erzogen werden, schon die zu bearbeitenden Pro-
bleme auf ihre Eignung tiir die Praxis zu priifen. Anders als mit
Hilfe einer wissenschaftlich vertieften Kunde chemisch-technischer
Rohstoffe und Zwischenprodukte erscheint mir das heutzutage kaum
miglich zu sein. Es ist deshalb schon bBfter darauf hingewiesen
worden, die noch unentwickelte Wirtschaftsgeographie unter chemisch-
technischen Gesichtspunkten weiter auszubauen. Ilierbei wire eine
Zusammenarbeit zwischen Vertretern der Wirtschaftslehre und denen
der Naturwissenschaften meines Erachtens sehr leicht zu erméglichen.
Denn jch glaube, ohne eine solche Wechselwirkung beider Wissen-
schaften wird die Stoftkunde nicht zur Entwicklung kommen, weil
sie im Schnittpunkt zwischen Privatwirtschaftslehre, Volkswirtschafts-
lehre und Naturwissenschaft liegt. Bedenken Sie bitte, daf unlingst
von Handel und Industrie Versuche gemacht worden sind, eine ge-
wisse Normierung bestimmter viel gebrauchlicher Chemikalien durch-
zusetzen. Wer selbst in der Lage war, Unterlagen iiber den tech-
nischen Reinheitsgrad eines Produktes fiir verschiedene Zwecke fiir
die Praxis zu sammeln, weiB, wie notwendig die Bestrebungen zur
Beseitigung der nichtssagenden Qualititsgrade wie ,technisch rein“
und ,handelsiiblich” sind. Sowohl in der Chemiker-Zeitung als auch
in der Zeitschrift Metallbérse sind solche Ubelstinde zur Sprache ge-
kommen, die deutliche Hinweise enthalten, wo die Stoffkunde ein-
zusetzen hitte.

Will man nicht den Versuch machen, eine Arbeitsgemeinschaft
mit dem Institut fHir Weltwirtschaft und Seeverkehr in Kiel zu be-
grinden 4)? Dieses Institut ist mit einem umfangreichen Archiv
aller wesentlichen wirtschaftswissenschaftlichen Literatur ausgestattet
und besitzt vor allen Dingen die grundlegenden deutschsprachigen
wirtschaftsgeographischen Lehr- und Handbiicher ziemlich vollstiindig,
von fremdsprachigen ebenfalls die wichtigsten Nachschlagebiicher. Die
engeren Aufgaben einer solchen Zusammenarbeit gehen iiber den
Rahmen meines Vortrages zwar hinaus, aber ich hoffe, mit ein
wenig dazu beigetragen zu haben, daB dig Erkenntnis {iber die Liicken
in der angewandten Chemie nun dazu fiihrt, der Wirtschaftslehre fiir
Chemiker in Zukunft den Weg zu ebnen.

4) Vgl. Anmerkung 1

Thies: Neuzeitliche Waschprozesse
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Die intensive Beschiftigung mit Industriegeschichte, Apparate-
kunde und Stofflehre wird hoffentlich auch den Erfolg haben, dafi
der Aufruf von B. Rassow vom 4. November 1921 in Gewerbe und
Industrie den gewiinschten Widerhall findet. Es hiel damals: Eine
hochwichtige Aufgabe aller Organe unseres Vereins ist nun die, in
den Kreisen aller der Industrien, denen eine wissenschaftliche Durch-
dringung ihrer Betriebe und eine dauernde Kontrolle irgend von
Nutzen sein konnte, immer und immer wieder daraut hinzuweisen,
daf} sie akademisch gebildete Chemiker anstellen miissen! [A. 56.]

Neuzceitliche Waschprozesse.

Einige Anmerkungen zwecks Abschlusses der Polemik.

Von F. H. THIES.
(Eingeg. 25./4. 1824.)

Auf die Erginzungen und Entgegnungen Heermanns, die in
etwas groflerem Ausmafle und schédrferer Form schon vor dem Ab-
drucke in der Z. f. ang. Ch. 37, 74—76 [1924] in Heft 11 und 12 [1923}
der Leipziger Monatsschrift f. Textilindustrie erschienen waren, habe
ich dort, ,um den etwas aus dem fachlichen Gleise geratenen Streit-
wagen wieder einzulenken“, mit einigen personlichen Bemerkungen
kurz geantwortet. Diese sind hier durch einige sachliche Ausfiih-
rungen zu ergénzen.

Es ist nicht ganz leicht, auf Ileermanns Einwéande ein-
zugehen. Heermann nimmt verschiedenen Fragen gegeniiber
keinen ganz eindeutigen Standpunkt ein. Nun verteilen sich aber
die Angriffe und Entgegnungen, die sich mit den wirtschaftlich auSler-
ordentlich wichtigen Fragen der Polemik befassen, auf einen gréfieren
Zeitraum, auf Fach- und Tageszeitschriften der verschiedensten
Sonderrichtungen, und die Verfasser nicht durchweg sachlicher Ein-
stellung erleichtern es auch nicht gerade, einem den Einzelfragen
Fernerstehenden ein sachlich einwandfreies Bild des Fiir und Wider
zu geben. Beleg und Gegenbeleg ist leicht gefunden. Werden nun
noch Nebeniragen — bisweilen unter Umgehung der Hauptfragen —
zum Gegenstand der Erérterungen gemacht, so ergibt sich eine Be-
weisfilhrung, die mehr dem Nutzen oder Schaden wirtschaftlicher
Interessen als der wissenschaftlichen Klirung des Problems dient.’
Das mufl gesagt werden, wenn ich meinerseits die Polemik schlieSen
will, um ungehindert die Ergebnisse der weiteren Arbeiten, die
inzwischen von meinen Mitarbeitern und mir durchgefithrt wurden,
am gegebenen Orte!) veriffentlichen zu konnen.

Heermann hat seinen Standpunkt in der erginzenden Notiz
in dieser Zeitschrift dahin festgelegt; daBl normales Waschen mit
Seife im allgemeinen ein Nachbleichen iiberfliissig mache; sei dies
aber vorzunehmen, so erfolge es am besten mit Hypochloritlaugen.
Dies sei dem Kombinationsprozefl jedenfalls vorzuziehen. Nun kann
man doch nur Gleiches mit Gleichem vergleichen! Der normale
KombinationsprozeS wird unter Verwendung von Persalzen, also von
Wasserstoffsuperoxyd durchgefiihrt. Heermann hatte also nach-
weisen miissen, wie sich der Kombinationsprozefs von einem Wasch-
prozefl unterscheiden wiirde, bei dem zunichst mit Seife gewaschen
und dann mit Superoxyd in der einen oder anderen Weise nach-
gebleicht worden wiire, um zu einem biindigen Schlusse zu kommen.
Oder er hiitte dem Chlorieren einen KombinationsprozeB unter Ver-
wendung von unterchloriger Siure gegeniiberstellen miissen. Eg ist
jedenfalls allen Fachleuten, mit denen ich die Frage erértert habe,
unverstindlich (und die Praxis spricht sich einmiitig im gleichen
Sinne aus), warum Heermann zum Bleichen der Wische Chlor
empfiehlt, statt der ungefiihrlicheren Sauerstoflsalze, und zwar auch
heute noch, nachdem er in einer eigenen Arbeit nachgewiesen hat,
dafl der Sauerstoffra8 unter gegebenen Bedingungen beim Chlorieren
in ,verheerender” Weise eintrete?

In seinen Entgegnungen beschiatftigt sich Heermann mit dem
von mir gebrachten Material in wenig zweckmiBiger Weise. Mehr
als die Hilfte meiner Verdffentlichungen, und zwar deren wichtigste
Abschnitte, in denen der Nachweis der Selbsttiitigkeit au! Grund zur
Schlufbildung ausreichenden Experimentalmaterials gefiihrt wird,
findet keinerlei Erwihnung, obgleich ich eindeutig gesagt habe, was
das Wesentliche der Arbeit sei und was nicht! Dagegen nimmt
Heermann bestimmte Kurven zum Anla8 einer Kritik, mittels
deren ich ausdriicklich Unstetheiten bei begrenztem Versuchsmaterial
usw. nachweisen und die Vorteile der von mir vorgeschlagenen
Schwellenwerte erldutern wollte. Wenn er dann findet, daB8 dies
Material zu SchluBfolgerungen, auf die es ihm ankommt, nicht aus-

1) Der fir die Vertffentlichung meiner Arbeiten gegebene Ort sind
die grofien Textilfachzeitschriften. Die Polemik in der Z. f. ang. Ch.
wurde von Heermann eréffinet und mit ziemlicher Schirfe gegen
mich fortgesetzt.
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reiche, so hat Heermann damit durchaus Recht, und in diesem
Sinne mag er dann auch das experimentelle Material als ,dirftig"
bezeichnen. Aber die bis zur 150. Wische durchgefithrten Versuche
(Fig. 7, das eigentliche, also nicht begrenzte Versuchsmaterial), deren
Mittelwerte zahlen- und koordinatenmifig wiedergegeben und zur
Bestimmung des Schonungsquotienten fiir Persil benutzt wurden,
beweisen etwas ganz anderes. Warum erwihnt Heermann diese
nicht, warum beweist er statt dessen, dafl Kurven unstet im Verlaufe
sind, die eigens diesen Beweis erbringen sollten? Auf solcher
Grundlage kann man alles beweisen.

Ich kann es verstehen, daBl es schwer ist, zu einer objektiven
Kritik zu kommen, wenn man nach mehrmonatiger Krankheit findet,
dafl Arbeiten, die man in mehr als einem Jahrzehnt durchfiihrte,
keine Zustimmung finden. Darum lasse ich es bei obigen Erliute-
rungen bewenden. ' [A. 78]

Apparate u. Fabrikeinrichtungen.

Moderne kittlose Fabrikfensterkonstruktion.
Von Ing. Ho3feld, Bad Harzburg.

‘Bei Fabrikneu- und Umbauten verwendete man in friiheren
Jahren fast ausschliefilich gufieiserne Fenster, die aber veraltet, langst
durch schmiedeeiserne ersetzt wurden und nur noch vereinzelt und
fiir bestimmte Rdume Verwendung finden. Auch die Verglasung
erfolgte frither und merkwiirdigerweise auch heute noch zum grofien
Teil in 3/, resp. 8/, rheinischem Fensterglas, statt dal man sich der

so praktischen Drahtgliser bediente. Das sind natiirlich auch die
Griinde, weshalb man bei Fabrikfenstern kleine Feldereinteilungen
vornahm, da die Instandhaltungskosten bei groBeren Feldern unver-
hiltnisméfBig hoch gewesen wiren.

Ganz anders liegt es aber nun bei der Verwendung von Draht-
glas. Es ist dreimal so stark als das gewdhnliche Fensterglas
und darum widerstandstihiger, was durch die Drahtgeflechteinlage
noch erhoht wird. Diese Widerstandsfahig- und Dauerhaftigkeit ge-
stattet natiirlich auch eine grofiere Feldereinteilung. Drahtglas ist
viel teurer als Fensterglas. Die Mehrkosten werden aber dadurch
ausgeglichen, dafi das Fenstergerippe erheblich billiger wird, ander-
seits wird an Kitt und Arbeitslohn fiir Zuschneiden und Verkitten der
Fenster gespart.

Ahnlich lagen die Verhiltnisse bei dem Bau von Oberlichtern,
doch ist man bei diesen schon ein gut Stiick weitergekommen, indem
man seit Jahren die Verkittung ganz ausschaltete. Die Auswechslung
der Drahtglasscheiben ist einfach und kann von jedem Arbeiter vor-
genommen werden.

Was sich bei Oberlichtern bewahrt hat, ist auch bei Fabrik-
fenstern nicht unmdoglich, wie vorstehende Fig. 1 veranschaulicht.
Das neue Fenster ist also kittlos, und daher besonders
geeignet fiir chemische Fabriken, wo die Gefahr der Zerstorung des
Kittes infolge Verarbeitung von Siuren besteht.

Apparate u. Fabrikeinrichtungen

Zeitlschrift fiir
angewandte Chemle

Einesteils aus praktischen Griinden, anderseits, um eine Serien-
fabrikation und dadurch eine wesentliche Verbilligung des Fenster-
baues zu ermdglichen, werden diese ausschliefflich 1 m hoch gemacht
und aufeinandergesetzt. Ist z. B. ein Fenster 1,50 m, so erhilt es
ein Pafifeld (s. Fig. 2), welches eventuell auch als Liiftungsklappe
ausgebildet werden kann (s. Fig. 2a). Bei 2,70 m Hohe werden
zwei Normalfenster aufeinandergesetzt und das Pafifeld von 0,75 m
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(s. Fig. 3). Die Vertikalsprossen bestehen aus durchlaufenden, die
Felder untereinander verbindenden T-Eisen, welche gleichzeitig als
Glaswiderlager dienen.

Der rings um das Gesamifenster laufende Winkeleisenrahmen
verbindet ebenfalls die Einzelfelder und gibt der Gesamtkonstruktion
einen festen Halt. Jede Horizontalsprosse besteht also aus je einen
Winkel und einem T-Eisen, wodurch ein ausreichender Widerstand
gegen Winddruck gewihrleistet ist. Die horizontale Sprossenteilung
kann belicbig sein, praktisch ist etwa 0,50 m zu empfehlen.

Zwischen Sprossenwiderlager und Drahtglas, sowie zwischen
Drahtglas und Blechfeldern, die verzinkt werden, kommt eine
wetterbestdndige elastische Zwischenlage aus Ruberoid, die ein
festes Anziehen der Blechfedern gefahrlos zuléfit und eine hermetische
Abdichtung gewihrleistet.

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch die Horizontalsprosse. Regen,
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welcher in der Pfeilrichtung gegen das Fenster peitscht, wird durch
die Profilanordnung glatt abgeleitet.

Will man die Fenster besonders dauerhaft gestalten, so empfiehit
sich eine Verzinkung und hierauf einen guten Anstrich.

Erlduterung
der Konstruktion und Wirkungsweise von HoBfelds
Patent-Sesam-Oberlicht-Entlilftung.

Will man bei der Entliiftung und Entnebelung von Fabrikriumen
einen durchgreifenden Abzug gewihrleisten, so ist es notwendig,
dafl nicht nur ein Teil, sondern der gesamte First des Daches mog-
lichst geoffnet wird, damit die Elemente, sobald sie den héchsten
Punkt erreicht haben, ausstrémen kdnnen.

Da nun die zu entliiftenden Elemente nicht immer leichter wie
Luft sind, Momente, die auch noch durch &ufiere Umstinde beein-





